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1. KONU:

Bu teknik sartname, TURASAS Sakarya Bolge Miidiirliigii tarafindan periyodik olarak
bakim/onarimi yapilmak {izere TURASAS tesislerine alinan (klimali yolcu vagonlar, DMU,
EMU, 23000 vagonlari/imalat veya onarim vagonlary) yolcu vagonlarinin boya 6ncesi hazirlik
islemleri ve Imalati yapilan aliiminyum yolcu tasima araglarinin Boya dncesi hazirlik iglemlerinin
3. sahislar marifetiyle yapilmasi ile ilgili asgari teknik hususlari, genel sartlar1 ve diger
istenilen hususlar1 kapsamaktadir.

2. TANIMLAR

a) Idare veya TURASAS: Tiirkiye Rayli Sistem Araglar1 Sanayii Anonim Sirketi Sakarya
Bolge Midiirligii'nd,

b) Hizmet: Bu teknik sartnamede anlatilan boya 6ncesi hazirlik iglerine ait hizmet alimini,
¢) Sozlesme: Hizmet i¢in idare ile yliklenici arasinda yapilan yazili anlagmayi,
d) Istekli: Hizmet alimi igin teklif veren tedarikgiyi,

e) Yiiklenici veya Yiiklenici firma : S6zlesme imzalanan istekli firmayi,
f) ISG: Issaglig: ve giivenligi’ni,

¢) Hizmet Muayene ve Kabul Heyeti: Hak edis tanzimi ve kabul iglemi 6ncesi kontrol ve
denetim yapan heyeti ,

h) Kontrol Heyeti : Yiklenici firmanin bu teknik sartname kapsaminda yaptig1 islerin &n
kontroliinii yapacak ve TURASAS tarafindan yetkilendirilen heyeti,

i) Vagon sandigi : Vagonun tiim dis yan ytizeyleri’ni,

j) TCDDT.: TCDD Tasimacilik Anonim Sirketi'ni ifade eder.

3. GENEL HUSUSLAR :

3.1. is Gorme Belgesi :

Istekliler, teklif verme 6ncesi boya 6ncesi hazirlik isleri yapilacak tiim yolcu vagonlarini
Idare tesislerinde gorecekler, anlasilamayan hususlarda idare yetkililerinden bilgi alacaklardir.
Buna gore idare tarafindan vagon tipi ve diizenleme tarihi bilgilerini iceren bir "Is Gérme
Belgesi" tanzim edilecektir. Istekliler, imzaladiklar1 bu belgeyi teklif ekinde sunacaklardir.

3.2. isin vapilacagi Yer :

3.2.1. Idare, séz konusu tiim boyama isleri ile ilgili 3 adet boyaya hazirlik alani ve 2 adet
macun alani olmak iizere TURASAS Sakarya Boélge Miidiirliigii fabrika arazisi icerisinde
Kimyasal Islemler Fabrikas: tesislerinde toplamda 5 vagonluk vyer tahsisi yapacaktir. Boylece
Yiiklenici firmanin ¢alisacagi yer, TURASAS Sakarya Bolge Miidiirliigii igindeki atolye/tesisler
olacaktir.
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3.3. Idarenin Yiikleniciye Saglayacagi Imkanlar:

3.3.1. Vagonlarin Nakli: Demiryolu tizerinde olan atdlyelere vagonlarin tiim tagima ve manevra
hizmetleri Idare'ye aittir.

3.3.2. Yiiklenici firmanin ihtiya¢ duyacagi proje ve teknik sartnameler ile Idare'de mevcut
kaliplar/ imkan dahilinde ticretsiz olarak verilecektir.

3.3.3. Bu atdlyelerin ve tesislerin; 1sitma, havalandirma, aydinlatmasi ve ayrica yiiklenicinin
kullanacag1 hava, su, elektrik ihtiyact TURASAS tarafindan karsilanacaktir.

3.4. Vagonun Firmaya Teslimi:

3.4.1. Sozlesme sonrasi yiiklenici vagon talep etmeden 6nce SGK ise giris bildirimlerini
yapacaktir. Iscilerin ve sézlesme kapsaminda calisacak personelin SGK ise giris bildirimlerinin
birer niishasin1 Hizmet Muayene ve Kabul Heyeti 'ne teslim edip onaylatacaktir.

3.4.2. Tiim boya 6ncesi hazirhk islemleri yapilacak vagonun firmaya teslimi, Ek-1’de yer alan
Vagon Teslim Formunun;, Hizmet Muayene ve Kabul Heyeti ile yiiklenici tarafindan karsilikli
imzalanmasiyla her vagon i¢in ayri ayr1 yapilacaktir.

3.4.3. Isin baslama tarihi; vagonlarin Yiikleniciye verilen at6lyelere teslim edildigi tarihtir.

3.5. Personel istihdamu :

Yiiklenici (ve varsa alt yiiklenicilerden her biri) vagon onarim isinde tam zamanli olarak en az
1 sorumlu y6netici/idareci personel ve bu teknik sartname gerekliliklerini saglayacak sekilde yeter
sayida taslama/macun/zimpara v.b. islerinde yeterli deneyimi olan en az S is¢i personel
calistiracaktir. Yiiklenicinin sorumlu yonetici/idareci personeli ; Hizmet Muayene ve Kabul
Heyeti ne karst sorumlu olacaklardir. Hizmet Muayene ve Kabul Heyetine plan olusturma,
kaynaklarin gorevlere atanmasi, asama takibi gibi konularda yardimer olacaktir. Hizmet isinin
kabulii i¢in Hizmet Muayene ve Kabul Heyetinin davet edilmesi Oncesi vagonun son
kontrollerini yaparak eksikliklerin giderilmesini saglayacaktir.

Yiiklenici boya oncesi hazirlik isciliginde ¢alistiracagi personeli meveut giincel 4857 sayih is
kanuna gore calistiracaktir.

3.6. MALZEME/EKIPMAN/ALET TEMIN HUSUSLARI:

3.6.1. Idare Tarafindan Verilecek Olan Malzeme/ekipman/aletler:
Asagida belirtilen malzemelerin temini idare ye aittir:
a) Maskeleme bantlari, maskeleme kdgitlar: ve diger tiim sarf malzemeler,
b) Her tiirlii taslama ve zimparalama sarf malzemeleri (faslama tasi, zimpara vb.),
3.6.1.1. Yiikleniciye teslim edilen ekipman ve makinalarin kullanim esnasinda bakimi ve
arizalanmasit durumunda tamiri yine yiikleniciye ait olup is bitiminde caligir vaziyette

TURASAS'a teslim edilecektir.
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3.6.1.2. Idare ile yiiklenicinin vagon onarim atdlyesi arasindaki malzeme nakilleri yiiklenici
sorumlulugundadir.

3.6.1.3. Idare tarafindan yiikleniciye verilen ekipmanlar kullanim sonrasi ¢aligir vaziyette iade
edilecektir. Tutanak altina alinarak Fdare’ye teslim edilmesinden Hizmet Muayene ve Kabul
Heyeti sorumludur. Tutulan tutanagin bir niishasi ilgili Fabrika Miidiirltigtine ekipman ile birlikte
teslim edilecektir.

3.6.1.4. Yiikleniciye Idare tarafindan Tutanakla teslim edilen herhangi bir zarara ugramast,
zayi olmas1 durumlarinda ilgili demirbag ekipman Yiiklenici tarafindan yenisi temin edilecektir.
Temin etmemesi durumunda ise demirbas ekipmanin giincel bedeli Idare tarafindan Yiiklenicinin
hak edisinden kesilecektir.

3.6.2. Yiiklenicinin temin edecegi/malzeme/ekipman/aletler :

a)-Is gozliigi, is tulumu, is ayakkabisi gaz maskesi, toz maskesi, is eldiveni ve is elbisesi v.b.
tiim kisisel koruyucu malzemeler; tiim bedeli Yiiklenici Firma tarafindan karsilanarak temin
edilecektir.

b)- Tiim el aletleri (zimpara makinalari, taslama makinalari, macun uygulama
aletleri/aksesuarlari,v.b.)

Yiiklenici firmanin getirecegi el aletleri tekrar firmaya geri verilecegi i¢in Tutanakla kayit altina
alinip Is bitiminde Yiikleniciye geri teslim edilecektir.

3.7. KONTROL

3.7.1. Hizmet Muayene ve Kabul Heyeti, vagonlarin tiim boya 6ncesi hazirlik isleri esnasinda
her operasyonu kontrol etme, denetleme ve her agsamada isi izleme ve ise miidahale etme yetkisine
sahiptir. Is ve operasyon siralarinin tespiti, uygun islemlerinin yapilmasi, uygun metodunun tatbiki
gibi detay konularin uygulanmasi; TURASAS Kontrol Heyeti’nin talimatlari dogrultusunda
yapilacaktir. TURASAS Kontrol Heyeti gerekli gordiigti konularda yiikleniciyi uyaracak ya da isi
durdurabilecektir.

3.7.2. Gorsel olarak yapilan kontrolde standartlara uygun olarak yapilmis olacak, macunlanan
yerlerde cokme, ylizey bozukluklari ve benzeri hatalar olmayacaktir.

3.8. ATOLYELERIN TEMIZLiGI VE CEVRE HUSUSU

3.8.1.Atdlyelerin temizliginde siirekliliginin saglanmasi Yiiklenici Firma sorumlulugundadar.
Bu sebepten Yiiklenici firma tarafindan hurda, kagit ve benzeri malzemeler atik siniflarina gore
atdlye basindaki hurda ve ¢6p konteynirlarina toplanacaktir.

3.8.2.At6lyede toz/partikiil kirliligini engelleyebilmek i¢in boya dncesi/macun zimparalama

islemleri ~ vakumlu  ve  toz  hazneli ~ zimpara  makineleri ile  yapilacaktir.

Tirkiye Rayh Sistem Araglari Sanayi A.S. Sayfa5/11

Copyright © Tiim haklari saklidir. Dokiimanin veya igeriklerinin ¢ogaltilmasi, dagitilmast ve kullanimi TURASAS "in yazili onayi olmadan
yapilamaz. Bu durumu ihlal edenler, dogabilecek her tiirlii zarardan sorumlu olacaklardir.

\



Onarimi Yapilan Celik Vagonlarin, T.S. No : T$-D44.0111

- imalati Yapilan Aliiminyum Rev. No D 4623
IURASAS _Yolcu Vagonlarinin Tiirasas Tesislerinde Boya Rev. Tarihi :27/05/2025

SAKARYA BOLGE MUDURLUGU  Oncesi Hazirhk isleri Hizmet Alimi Teknik Sartnamesi

3.9. IS SAGLIGI VE iS GUVENLIGI (iSG HUSUSLARI)
3.9.1. Yiiklenici, ¢alistig1 Idarenin tesislerinde ISG Kurallarina/mevzuatma ve tiim ISG
gerekliliklerine riayet edecektir.
3.9.2. Hizmet Muayene ve Kabul Heyeti, calisma ortaminda yapilan her tiirli islem i¢in is
saglhigi ve giivenligi bakimindan bir uygunsuzluk tespit etmesi halinde yapilan iste durdurma
yapabilir ya da kabul denetlemesini sonlandirabilir.

3.10. GARANTI
3.10.1.Yiiklenici, yaptig1 isgilikler i¢in en az 1 yil stireyle garanti verecektir.

3.10.2. Vagonlarin sézlesme kapsaminda yapilan iglerden dolay1 herhangi bir sorun ¢iktig:
takdirde, eksikligin kendisine bildirilmesini miiteakip 24 saat icerisinde miidahale edecek ve
eksikligi en ge¢ 3 is giinii icerisinde bedelsiz olarak giderecektir. Stiresi igerisinde
giderilemeyen arizalar i¢in Idare'den tahsil edilen cezalar yiikleniciye yansitilacaktir. Boyama
tamir/rotus i¢in gegen siire, garanti stiresine ilave edilir.

3.10.3. TCDDT ye teslimine kadar gerekli olacak tiim boyama/rétus islemleri Yiiklenici
tarafindan gerceklestirilecektir.

3.10.4.Vagonlar yiikleniciye tiim boyama islerini yapacag atlyeye teslim edildigi andan,yine
tiim boya isleri bitip teslim alinip TCDDT ye teslimine kadar gegen stirede olabilecek kaza ve
yangin durumlarindan yiiklenici sorumludur.

4. TEKNIK HUSUSLAR
4.1. Vagonlar icin yapilacak standart boya oncesi hazirlik ve boyama islemleri :

4.1.1. Vagon sandig1 (vagonun tiim dis yan yiizeyleri) i¢cin yapilacak islemler:

4.1.1.1. Kismi temizlik ve Taslama : Yikamasi yapilmis olmasina ragmen yiizeyde kismi
yag/kir varsa uygun kimyasallarla gerekli yag/kir temizligi yapilacaktir. Vagonun cam kenarlari
dahil tiim dis yiizeylerindeki boya kabarciklar1 raspalanacak, taslama makinasi /politiretan disk
kullanilarak metal parlakligi elde edilecek sekilde kabarmis veya sorunlu yiizey tabakasi
uzaklastirilacaktir. Sonrasinda yiizey temizlikleri yapilarak ylizey astar boyaya uygun hale
getirilecektir.

4.1.1.2. Astar Boyama/zimparalama : Taslanmis ve metal parlakligi elde edilmis olan tiim
dis yiizeyler epoksi astar ile 60-80 mikron arasi kuru film kalinlig1 saglanacak sekilde
astarlanacaktir.

4.1.1.3. Macunlama/ Zimparalama : Raspalanmis, ylizey temizligi yapilmis ve astarlanmis
bolgeler (lokal kisimlar) polyester dolgu macunu veya epoksi dolgu macunu ile doldurularak
sertlesmeyi miiteakip zimpara makinalari kullanilarak 80 kum zimparalanacak ve tiim ylizeyin
zimpara sonrasi temizligi yapilacaktir.. Ardindan tiim ytizey mumlu bezle silinecek ve vagonun
tiim dis ylizeyleri sonkat poliiiretan astar uygulamasina hazir hale getirilecektir.

4.1.1.4. Maskeleme : Macun/zimpara ve temizligi yapilmis olan vagonun tim dis
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yiizeylerinde boya 6ncesi korunacak kisimlar Hizmet Muayene ve Kabiil Heyetinin korunmasini
istedigi tiim kisimlar; kagit,bant v.b. kullanilarak korunacak, yani maskelenecektir.

4.1.1.5. Sonkat boya oncesi tekrar macun yoklama/zimpara: Sonkat astarin kurumasini
miiteakip vagon dis yiizeyleri Kontrol Heyeti tarafindan tekrar kontrol edilecektir. Yapilan
kontrollerde sonkat boya dncesi yiizey hatast olan kisimlara ince epoksi macun veya polyester
yoklama macunu uygulanacaktir. Macunun sertlesmesini miiteakip bu kisimlar zimparalanacak
Sonkat astar kurumasi miiteakiben ise 120-240 kum ile zimparalama yapilacak ve sonkat boyaya
hazir hale getirilecektir.

4.1.2. Vagon dam kismi (cati1 kismi) icin vapilacak islemler:

4.1.2.1. Temizlik/taslama : Vagon dam kisminda da vagon sandigi i¢in 4.1.1.1. maddesinde
belirtilen islemler uygulanacak , kismi temizlik ihtiyaci varsa temizlenecek, vagon damindaki
boya kabarciklari raspalanacak, sonrasinda taglama makinasi /politiretan disk kullanilarak metal
parlakligi elde edilecek sekilde kabarmis veya sorunlu ylizey tabakalari uzaklastirilacaktir.
Vagonun dam kisminda gerekli yiizey temizligi yapilarak dam kismi da epoksi astar boyaya uygun
hale getirilecektir.

4.1.2.3. Zimparalama : Epoksi astarin sertlesmesine miiteakip tiim yiizeyler 240 kum
zimparaya kadar sirali olarak zimpara makinalari ile zimparalanir ve sonrasinda tiim ylizeyler
tozdan arindirilarak temizlenir.

4.1.3. Kapilarm boya oncesi hazirhik isleri : Ttim vagonlarda yan kapi ve tampon kapilarinin
ic ve dis ylizeylerinin taglanmasi, astarlanmasi ve macunlanmasi yapilacak, sonrasinda da bu
yiizeylerde zimpara yapilarak boya atilacak sekilde hazir hale getirilecektir.

4.1.4. Vagon ici boyama: Vagonlarin dig kisimlarinin boyalar1 tamamlandiktan sonra vagonun
icinde yer alan ve rulo/fir¢a ile boyanabilen,

a)- tiim i¢ yan ve tavan duvarlar1 (CTP),

b)- bavulluklar, i¢ kisimdaki dolaplar, tuvaletler, diger tlim bolmelerin boyalari, tiim
i¢/dis cam kenar boyalari, rulo/fir¢a yapilabilecek kapi igleri,

¢)- diger tiim i¢ aksam boyalari Yiiklenici firma tarafindan en az 60 mikron kuru film
kalinlig1 saglanacak sekilde rulo/fir¢a ile komple boyanacaktir. Vagonun i¢ kismindaki boyama
isleri Yiiklenici firma tarafindan yapilacaktir.

4.1.5. Diger Dis Boyama islemleri : Kontrol Heyeti’nin talimat: dogrultusunda vagonun ¢at:
dahil boyandiktan sonra dis kisminda kalan hava hortum baglari, tampon v.b. kisimlar, vagonun
disindaki. dis kisimda kalan tiim kisimlarin da firga/rulo ile yapilacak boya isleri Yiiklenici
sorumlulugundadir.

4.1.6. Sablon yazi isleri : Sablonla yazi yazma isleri (Etiketle yapilan yazi isleri harig) :
Vagonun dis kisminda sablonla yapilacak yazi isleri de Yiiklenici sorumlulugundadir. Bu yazilarin
sablonla v.b. yazilmast isi Yiiklenici tarafindan gergeklestirilecektir. Ancak; vagon disina etiket
olarak yapistirilan yazi isleri ise idare tarafindan yapilacaktir.
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4.2. (Opsiyonel is) : Kumlanmis vagonlar i¢in boya dncesi hazirhk islemleri :
4.2.1.Vagon sandig1 (vagonun tiim dis yan yiizeyleri) i¢cin yapilacak islemler :

4.2.1.1. Maskeleme uygulamasa :

Kumlama islemi Idare tarafindan tamamlandiktan sonra 8 saat igerisinde ve Kontrol
Heyeti'nin onay1 alindiktan sonra boyanmayacak kisimlarin korunmasi(maskelenmesi) islemine
gecilir. Astarlanmayacak kisimlar kagit, bant, tapa v.b. uygun koruyucu malzemelerle
kapatilarak koruma altina alinir.

4.2.1.2. Epoksi Macun Uygulama, Zimparalama, Uygulama ve Yoklama Macunu
Uygulama Islemi :

Kumlanmis ve epoksi astar boyanmis kisimlarda Epoksi astarmn kiirlesmesinden sonra
vagonun yan dis duvarlarinda yiizey diizgiinliigii elde edilene kadar yan ve dik olarak epoksi dolgu
ve epoksi yoklama macunu uygulamasi yapilir. Macun uygulamasinda katlar arasi tam kuruma

saglanmadan sonraki isleme devam edilmeyecektir.

4.2.1.3. Epoksi macunu Zimparalanra :

Her kat arast macunun kiirlesmesi gergeklestikten sonra yiizey piirizliiligt elde etmek ve
macun ¢apaklarim temizlemek amaciyla 80 kum zimpara ile zzmparalama islemi yapalir.
Epoksi macun uygulama islemi tamamlanip macunun tam kiirlesmesi saglandiktan sonra havali

zimpara makineleriyle 80 kumdan 240 kuma kadar zimparalar kullanilarak sirali zzmparalama

islemi yapilir.

4.2.1.4. Poliiiretan Astar éncesi son temizlik :

Zimparalama isleminden sonra yiizey basingli hava tutularak, daha sonra da mumlu bez ile
tozlardan armdirilir ve poliiiretan astar uygulamasina hazir hale getirilir.

4.2.1.5. Maskeleme ve Macun Yoklama/Zimparalama :

Vagon sandi1g1 igin standart yapilan islemler olan 4.1.1.4. maddesindeki “Maskeleme”  ve
4.1.1.5. maddesindeki “Son kat boya oncesi tekrar macun yoklama / zimpara” kisimlarinda

belirtilen isler vagon sandig1 i¢in de yapilir.

4.3. ALUMINYUM GOVDELI (EMU-160 veya Gaziray) VAGONLARIN BOYA ONCESI
HAZIRLIK ISLERI

4.3.1. Kumlama oncesi Maskeleme :

Asagidaki listedeki parcalar uygun yontemlerle maskelenerek korunacaktir:
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a)-Dis ¢ekilmis vida delikleri,

b)-Boyanmayacak olan iglenmis yiizeyler,

¢)- Ilgili ¢izimlerde gosterilen alanlar (topraklama noktasi, vb.),
d)- Idarenin belirttigi diger yerler

Bu pargalara uygulanan maskeleme islemi, hazirlik ve boyama dongiileri boyunca
stirdiriilecektir.

4.3.2. Ses soniimleme malzemesinin (bitiim) uygulanmasi :

4.3.2.1. Uygulama Oncesi maskeleme yapilacak yerler i¢in maskeleme islemleri yapilacak,
ardindan vagon altina Ses izolasyon (bitlim) uygulamasi yapilacaktur.

4.3.2.2. Kuru film kalinlig1 ise aksi belirtilmedik¢e 2000 - 4000 pm arasi olacaktir.
4.3.3. Epoksi Macun uygulamasi:

Vagon yan yiizeylerine; kuru film kalmligr 200 - 300 pm arasi olacak sekilde epoksi macun
uygulamasi yapilacaktir. Epoksi macun uygulamalar arasi ve sonrasinda gerekli kuruma siirelerine
uyulacaktir.

Fazlaliklar1 almak igin yiizey tiraglanacak ve el zimparasi ile diizlestirilecektir. Son kata
uygulanan astar sonrasi yoklama macunu ve macunlar kuruduktan sonar gerekli tiim zimpara
islemleri yapilacaktir.

4.3.4. Sonkat maskeleme uygulamasi:
Son kat ana renk uygulamasindan sonra ara renk uygulamasi (kusak boyalar: v.b.) i¢in ilgili
teknik resme gore gerekli maskeleme islemleri yapilacaktir.

4.3.5. Aliiminyum govdeli vagonlara ait eteklerin boyva hazirlik islemleri :

Aliiminyum gdvdeli araglarin sase altina yakin kisimlardaki tiim eteklerin (kapaklar); boyaya
hazirlik isleri de Yiiklenici firma sorumlulugundadir. Eteklere uygulanacak islem sirast asagida
verilmigtir:

4.3.5.1. Kismi temizlik ve Taslama : Eteklerde yikamasi yapilmis olmasina ragmen ytizeyde
kismi yag/kir varsa uygun kimyasallarla gerekli yag/kir temizligi yapilacaktir. Ardindan
eteklerin dis/i¢ yiizeylerinde kopuk/kirtk veya bosluklu kisimlar varsa taglama makinasi
/politiretan disk kullanilarak kabarmis veya sorunlu yiizey tabakasi uzaklastirilacaktr.

4.3.5.2. Eteklerin zzimparalanmasi :Eteklerin 6n ve arka ylizeyleri zimparalama makinasi
kullanilarak 80-120 kum derecesinde zimparalanacaktir. Ardindan eteklere TURASAS
Boyacilar1 tarafindan yapilacak olan poliiiretan astar boya (sonkat astari)uygulamasinin
tamamlanmasi beklenecektir.
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4.3.5.3. Eteklere yoklama macunu ve zimpara uygulamasi :Son kat astar boyanin
kurumasini miiteakiben yoklama macunu uygulamasi yapilip, 240-600 kum derecesinde
zimparalama yapilacaktir. Sonkat boya Oncesi macun yoklama ve zimparalama islemleri
tamamlandiktan sonra tiim etek yiizeyleri basingli hava tutmak ve mumlu bez v.b. ile silmek
suretiyle hic toz partikiil kalmayacak sekilde sonkat boyaya uygun hale getirilecek ve TURASAS
Boya Yetkililerinin onayina sunulacaktir.

5. ISLEMLERIN KONTROLU :

5.1. TURASAS soz konusu vagonlarin bu teknik sartname kriterlerine uygun olarak yapilip
yapilmadigini kontrol etmek icin Yiiklenici Firmay atolyelerde izleme hakkina sahiptir. Is ve
operasyon siralarinin tespiti, uygun iglemlerinin yapilmasi, uygun metodunun tatbiki gibi detay
konularm uygulanmasi; TURASAS Kontrol Heyetinin talimatlar1 dogrultusunda yapilacaktir.
TURASAS Kontrol Heyeti gerekli gordiigii konularda yiikleniciyi uyaracak ya da isi
durdurabilecektir.

5.2. Gorsel olarak yapilan kontrolde onarimi yapilan yerler standartlara uygun olarak yapilmis
olacak, macunlanan yerlerde ¢okme, ylizeyde portakallagsma, burusma, boya akintisi, matlasma
ve benzeri hatalar olmayacaktir.

6. GARANTI, KAZA HASARLARIN TAZMINI :

6.1. Yiiklenici Firma; yaptiklar iscilikleri em_az 1 yil miiddetle garanti edecektir. Bu siire
icerisinde yiikleniciden kaynaklanan eksiklikler Yiiklenici Firmaya bildirilmesini miiteakip en
fazla 3 isgiinii icerisinde Yiiklenici Firma tarafindan aracin ¢aligma bolgesinde bedelsiz olarak
giderilecektir.

6.2. Yiiklenici Firma, vagonlarin boya islemlerinin yapilacagi atdlyeye teslim edildigi andan,
boya islemleri bitip teslim edildigi ana kadar gecen siirede olabilecek kaza, hasar ve yangin
durumlarindan sorumludur.

6.3. Kaza ve yangindan kaynaklanan hasarlar Yiikleniciden tanzim edilecektir.

7. TEKLIF VERME :

7.1. Istekli firmalar,

a) Celik Govdeli Onarim Vagonlar: igin Fiyat Teklifi: Bu teknik sartnamede tanimlanan
isler igin vagon basina fiyat teklifi verilecektir.

Opsiyonel olarak “kumlanmis vagonun kumlanan yiizeylerine yapiacak islemler” igin m?

(metrekare) olarak fiyat teklifi verilecektir.
b) : Aliiminyum Gévdeli Yeni Imalat Vagonlart igin Fiyat Teklifi:
Bu teknik sartnamede tanimlanan isler i¢in vagon basina fiyat teklifi verilecektir.
8. TERMIN PLANI VE KABUL iSLEMLERI :
8.1. Isin baslama tarihi, vagonun Yiikleniciye teslim edildigi tarihtir.
8.1.1. Isin siiresi; ¢elik gévdeli onarim vagonlar: i¢in en fazla 10 is giinii’diir.
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8.1.2. Aliiminyum G&vdeli Yeni Imalat Vagonlarda her vagon i¢in Yiiklenici isi en fazla 24
isgiinii igerisinde tamamlayip teslim edecektir.

8.2. Yiiklenici firma (1 ayhk takvim giinii) sonunda en az 4 vagonun tiim boyama islerini
tamamlay1p teslim etmekle miikelleftir.

8.3. Vagon manevralarinda yasanacak aksakliklar i¢in firmaya ek siire verilebilecektir.

8.4. Vagonlarin kabiilii; Hizmet Muayene ve Kabul Heyeti ve Yiiklenici Firma temsilcisinin
de katilimu ile yapilacaktir. Hizmet Muayene ve Kabul Heyeti tarafindan onaylanmasi ile birlikte
kabul yapilmis olacaktir. Kesin kabul tarihi; hak edis belgesi diizenleme tarihi olacaktir.

8.5. Hak edisler her vagon i¢in ayri ayri yapilacaktir. Yiiklenici yaptig1 her is icin Ek-2 Vagonda
Yapilan Islerin Tespit Formu tanzim edecektir. Bu formlar hak edislere esas teskil edecektir.

9 .EKLER :

Ek-1 : Vagon Teslim Formu
Ek-2 : Vagonda Yapilan Islerin Tespit Formu
Ek-3 : Makine/Ekipman teslim formu
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TURASAS SAKARYA BOLGE MUDURLUGU
KiMYASAL iSLEMLER FABRIKASI

VAGON TESLIM FORMU

Yiikleniciye verilis tarihi: .. /../ ...|Yikleniciden teslim alinmatarihi: .. /../ .....
Siparis numarasi : Vagon numarasi :

YUKLENICi FIRMA TURASAS SAKARYA BOLGE MUDURLUGU

(isi TESLimM ALAN) iSi TESLIM EDEN YETKILi

YUKLENICi FIRMA TURASAS SAKARYA BOLGE MUDURLUGU

(isi TESLiM EDEN) iSi TESLIM ALAN YETKILI




TURASAS SAKARYA BOLGE MUDURLUGU
KiMYASAL iSLEMLER FABRiKASI

VAGONDA YAPILAN iSLERIN TESPIT FORMU  TS-D44.0111_D 4623 EK:2

Vagon Yiikleniciye Verilis Tarih:

Vagon Yiikleniciden Alinma Tarihi:

YUKLENICi FIRMA

Vagon Numarasi:

NO:

Vagon ve Parca islerin isimleri
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YUKLENICi FIRMA isi
TESLIM ALAN

TURASAS SAKARYA BOLGE MUDURLUGU
iSi TESLiIM EDEN YETKILi




TURASAS SAKARYA BOLGE MUDURLUGU
KiMYASAL iSLEMLER FABRIiKASI

MAKINA/EKIPMAN TESLiIM FORMU T$-D44.0111_D 4623 EK:3

YUKLENICi FIRMA ADI :

YUKLENICIYE TESLiM EDILEN MAKINA/EKIPMAN LiSTESi

NO:

Teslim edilen

Teslim edilen makine/ekipman ismi ( Adet)

10

11

YUKLENICi FIRMA isi
TESLiM ALAN

TURASAS SAKARYA BOLGE MUDURLUGU
iSi TESLIM EDEN YETKILi
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